VERT Ai UBER DIE INTERNATIONALE A 
^AUF DEM GEBIET DES PATENTwE 

PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artlkel 1 8 sowie Regain 43 und 44 PCT) 


AMMENARBEIT 
77ESENS 


Aktenzelchen das Anmelders Oder Anwalts 
ECS 1999/001 PCT 

WEITERES slehe Mtttellung Qber die Ubermlttiung dee IntematlonaJen 

Recherchenberterrts (Formblatt PCT/ISA/220) sowle, sowelt 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 

Internationales Aktenzetahen 

PCT/EP 00/01438 

IntematlonaJes ArtmeWedatum 
(Tag/Monat/Jahr) 

22/02/2000 

(FrGhestBS) Prtorttatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 

04/03/1999 

AnmeWer 

ECS ENVIRONMENT CARE SYSTEMS GMBH et al . 


Dleser Internationale Recherche nberlcht wurde von der IntBmationaJen Recherchenbehorde erstBlft und wlrd dem AnmeWer gemaB 
Artikel 18 QbermrttBtt Bne Kople wtrd dem IntematlonaJen BQro Qbermlttett 

Dleser Internationale Recherchenbertcht umfaBt Insgesamt _3 Blatter. 

[X| DarOber hlnaus Uegt Ihm Jewells elne Kople der In cflesem Berlcht genannten Unterlagen zum Stand der Technlk bel. 


1 . Grundlage dee Berichts 

& Hlnslchtilch der Sprache 1st die Internationale Recherche auf der Grundlage der Intematlonalen Anmeldung In der Sprache 
durchgefOhrt worden, In der sle elngereicht wurde, sofem unter dlesem Punkt nlchts anderes angegeben 1st 

| | Die Internationale Recherche 1st auf der Grundlage elner bel der Behorde elngerelchten Ubersetzung der Irrtematlonalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefOhrt worden. 

Hlnsichtllch der In der IntematlonaJen Anmeldung offenbarten Nucleotide undVoder Aminosauresequenz 1st die Internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolte durchgefOhrt worden, das 
| | In der IntematJonalen Anmeldung In Sohrtflteher Form enthalten 1st 

zusammen mtt der IntematlonaJen Anmeldung In computBrfesbarer Form elngereicht worden 1st 

bel der Behorde nachtragtlch In schrlftilcher Form elngereicht worden 1st 

bel der Behorde nachtragllch In computerlesbarer Form elngereicht worden 1st 


b. 


□ 
□ 
□ 
□ 

□ 


Die Erklarung, daB das nachtragllch elngerelchte schrtflllche Sequenzprotokoll nlcht Qber den Offenbarungsgehatt der 
Intematlonalen Anmeldung Im AnmekJezeltpunkt hlnausgeht, wurde vorgelegt 

Die Erklarung, daB die In computerlesbarer Form erfaftten Informatlonen dem schrtrtilchen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt 


2. 

a 


| | Bestlmmte AnsprOche haben eich ale nlcht recherchlerbar erwleeen (slehe Feld I). 
|~| Mangefiuto EInherOIchkert der Erfindung (slehe Feld II). 

Hlnsichtllch der Bezeichnung der Erfindung 

PT| wlrd der vom AnmeWer elngerelchte Worttaut genehmlgt. 
| | wurde der Wordaut von der BehOrde wte fblgt festgesetzt 


5. Hlnsichtllch der Zusammen faseung 

nn wlrd der vom AnmeWer elngerelchte Worttaut genehmlgt. 

~j wurde der Worttaut nach Regel 38.2b) In der In FeW III angegebenen Fassung von der BehOrde festgesetzt Der 
I I AnmeWer kann der Behorde Innerhalb Ines Monats nach dem Datum der Absendung dieses Intematlonalen 
Recherchenberterrts elne StBlIungnahme vortegen. 

6. Folgende Abblldung der Zeichnungen 1st mlt der Zusammenfassung zu verOffentilohen: Abb. Nr. ] 


[X| wle vom Anmelder vorgescWagen Q kelne der Abb. 

| | well der AnmeWer selbst kelne AbblWung vorgeschlagen hat 
| | well dlese AbblWung die Erfindung besser kennzelchnet 
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INTERNATIONALSR RECHERCHENBERICHT 


iALEf _ . _ 

^^^^ fitornatiotiaMS Aktonzoichen 


PCT/EP 00/01438 


A. KLASSIFEIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 B32B31/12 //A01N25/34 


Nach der Irrtematlonalen PatentMasalfDcatlon (IPK) Oder nach der naUonalen Klasafflkatlon und der IPK 


B. RECHERCHIERTE QEBIETE 


Recherchlerter Mlndestprufstoff (Klasstflkatlonssystem und KlaasfflkatJonssymrjole ) 

IPK 7 B32B A01N A61K 


Recherchlerte aber nlcht zum MlndestprQfstoff gehorende Verofrentltehungen, sowert dlese unter die rechercrUerten Geblete fallen 


Wahrend der Intematlonaten Recherche konsuftferte elektronteche Datenbank (Name der Datenbank und evU. verwendete Suchbegrfffe) 


C. ALS WESENTUCH ANQESEHENE UNTERLAQEN 


Kategorte" 

Bazetetmung der VerOtrentOchung, sowett erfordetllch unter Angabe der In Betracht kommenden TaBe 

Betr. Anspruch Nr. 

X 

GB 2 131 740 A (MULTIFOIL PTY LTD) 

1,3,5-7, 


27. Jun1 1984 (1984-06-27) 

10,11, 



13,15 


Zusammenfassung 



Selte 1, Zelle 38 - Zelle 118 



Selte 2, Zelle 27 - Zelle 36 



Selte 2, Zelle 121 -Selte 3, Zelle 34 



Selte 3, Zelle 112 - Zelle 116 


X 

GB 2 098 541 A (CAL1GEN FOAM LTD) 

1,3,7,9, 


24. November 1982 (1982-11-24) 

11 


Zusammenfassung ; Abb1 1 dung 



Selte 1, Zelle 1 - Zelle 28 



Selte 2, Zelle 27 - Zelle 35 



V- 



m 


WeRere Verdfferrtflchungen slnd der Forteetzung von Fekj C zu 
entnehmen 


Slehe Anhang Patentfamllle 


9 Besondere Kategorten von angegebenen Veioffentllchungen 

'A' VeroffenOlchuna die den allgemetnen Stand der TechnOc deffnlert. 
aber nlcht ate besondere bedeutsam anzusehen 1st 

"E" atteres Ookument das Jedoch erst am Oder nach dem Intematlonaten 
Anmeldedatum veroffentOcht worden 1st 

*L" VeroffenUlchung, die geelgnet 1st elnen Priorttatsanspruch zwetfelhaft er- 
schelnen zu lassen, Oder durch die das Verofferrtllchungsdatum etner 
anderen Im Recherchenbe rlcht genannten VeroffenUlchung belegt werden 
sod oder die aus elnem anderen besonderen Grund angegeben 1st (wte 
ausgefQhrt) 

"O" VeroffenUlchung, die slch auf elne mQndllche Offenbarung, 

elne Benutzung, elne Aussteftung oder andere MaBnahmen bezleht 
"P" VeroffenUlchung, die vor dem (ntemaUonalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prtorttfitsdatum verofferttncht worden 1st 


"T" Spate re Veroffentllchung, die nach dem Intematlonalen Anmeldedatum 
oder dem Prtorttfitsdatum veroffentlJcht worden 1st und mtt der 
Anmeldung rdcht koUldtert, sondem nur zum Verstandnte des der 
Erftndung zugrundellegenden Prtnzlps oder der Ihr zugrundeltegenden 
Theorte angegeben tef 

"X" VeroffenUlchung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erflndung 
kann alleln auf grund dleser VeroffenUlchung nlcht ate neu oder auf 
erftndertecher TdUgkett beruhend betrachtet werden 

"Y* VeroffenUlchung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erflndung 
kann nlcht ate auf erflnderlscher Tatigkett beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentllchung mtt elner oder mehreren anderen 
VeroffentOchungen dleser KategoHe In Verblndung gebracht wtrd und 
dlese Verblndung fQr elnen Facnrnann nahedegendlst 

VeroffenUlchung, die Mttgited dense ben Patentfamllle 1st 


Datum des Abschtusses der Intematlonalen Recherche 

11. Ma1 2000 

Absendedatum des Intematlonalen Recherche nbertcrrts 

18/05/2000 

Name und Postanschrlft der Intematlonalen Recherchenbehorde 
Europatsches Patentamt, P.B. 5818 PaterrUaan 2 
NL-2280HVRIJswqk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 

Bevollmachtigter Bedlensteter 

Lanaspeze, J 


FonDWaa PCT/1SA/210 (Batt 2) (Jul 1992) 


Selte 1 von 2 
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Intoni&tlonAfos Alctenxdichcti 

PCT/EP 00/01438 


C(Forteetziing) ALS WESErmiCH ANQESEHENE UNTERLAGEN 


Kategorle 0 Bezelchnung der VerWTentHchung, sowett erforderllch unter Angabe der In Betracht kommenden Telle 


Betr. Anspruch Nr. 


US 5 792 513 A (K0SLOW EVAN E ET AL) 
11. August 1998 (1998-08-11) 
Spalte 2, Zelle 23 -Spalte 3, Zelle 11 
Abblldung 1 


1,7,15 


Foimblatt PCT/ISA/210 (Forteetzung von Blatt 2) (Jul) 1992) 
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formation on patent family m ember s 


ntematlonal Application No 

PCT/EP 00/01438 


Patent document 

Publication 

Patent family 

Publication 

cited In search report 

date 

members) 

date 


GB 2131740 


27-06-1984 


All 
AU 

CiyJHOO A 

U/ UO 


ES 

527731 D 

01-11- 

-1984 

ES 

8500849 A 

01-02- 

■1985 

FR 

2537095 A 

08-06- 

■1984 

IT 

1169352 B 

27-05- 

■1987 

JP 

60034838 A 

22-02- 

-1985 

PT 

77763 A,B 

01-01- 

■1984 

ZA 

8308989 A 

25-07- 

-1984 


GB 

2098541 

A 

24-11-1982 

NONE 



US 

5792513 

A 

11-08-1998 

CA 

2226231 A 

07-09-1998 





EP 

0862997 A 

09-09-1998 





JP 

11005058 A 

12-01-1999 


Form PCT718A/21 0 (patent fomiy annex) (July 1 992) 
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VERTRAGTOBER DIE INTERNATIONALE^USAMMENARBEIT AUF DEM 

GEBIET DES PATENTWESENS 

PCT 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUN 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
ECS 1999/001 PCT 

\«/citcdco i/no^cucM siehe Mitteilun 9 u °er die Obersendung des internationafen 
WEITERES VORGEHEN vorlaufigen Prufungsberichts (Formblatt PCT/IPEA/416) 

Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP00/01438 

Internationales Anme\6e6a\um(Tag/Monat/Jahr) 
22/02/2000 ' 

Prioritatsdatum (Tag/Monat/Tag) 
04/03/1999 

Internationale Patentklassifikation (IPK) Oder nationale Klassifikation und IPK 
B32B31/12 

Anmelder 



ECS ENVIRONMENT CARE SYSTEMS GMBH et al. 



1. Dieser internationale vorlaufige Prufungsbericht wurde von der mit der internationalen vorlaufigen Prufung beauftragten 
Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 ubermittelt. 

2. Dieser BERICHT umfaGt insgesamt 4 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

□ AuBerdem iiegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich um Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde Iiegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum PCT) 

Diese Anlagen umfassen insgesamt Blatter. 


3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 
I ^ Grundlage des Berichts 


II 

□ 

III 

□ 

IV 

□ 

V 

IS 

VI 

□ 

VII 

□ 

VIII 

□ 


gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 


Datum der Einreichung des Antrags 
04/07/2000 


Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
08.06.2001 


Name und Postanschrift der mit der internationalen vorlaufigen 
Prufung beauftragten Behorde: 
Europaisches Patentamt 

D-80298 Munchen 
Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 

Fax: +49 89 2399 - 4465 


Bevollmachtigter Bediensteter 
Stock, H 

Tel. Nr. +49 89 2399 8458 
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1 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 


Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/0 1438 


I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmefdung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorge/egt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beige fugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70. 17)): 
Beschreibung, Seiten: 

1-14 ursprungliche Fassung 


Patentanspruche, Nr.: 

1-15 urspriingliche Fassung 


Zeichnungen, Blatter: 

1/2-2/2 ursprungliche Fassung 


2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist (nach 
Regel 23.1(b)). - t 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht worden 
ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daG das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 


Formblatt PCT/IPEA/409 (Felder l-VIII, Blatt 1) (Juli 1998) 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/01 438 


□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unterPunkt 1 hinzuweisen;sie sinddiesem Bericht 
beizufugen). 


6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 


V. Begriindete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und d r 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-15 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1 -1 5 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) Ja: Anspruche 1-15 

Nein: Anspruche 


2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 


Formblatt PCT/I PEA/409 (Felder l-VIII, Blatt 2) (Juli 1998) 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/0 1438 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 


Abschnitt V 

GB-A-2 131 740 (D1) beschreibt die Herstellung eines pestizidhaltigen 
Verpackungsmaterials, wobei das Pestizid in einem losungsmittelhaltigen, 
haftvermittelnden Bindemittel dispergiert und zwischen zwei Deckschichten eingebracht 
wird (siehe Ausfuhrungsbeispiel und Anspruche 1 und 12-17). Nach der Kaschierung 
wird das Material getrocknet; auf Seite 2, Zeilen 27-36 wird die Durchlassigkeit 
mindestens einer Deckschicht fur das Pestizid angesprochen; die Deckschichten 
konnen gleich sein, sind jedoch vorzugsweise unterschiedlich aufgebaut. Eine lagerung 
unter definierten Bedingungen wird nicht erwahnt, ebensowenig in den anderen 
Dokumenten des Recherchenberichts. 

Der Unterschied zu D1 besteht also darin, daB die Deckschichten aus gleichartigen 
anstelle von unterschiedlichen Polymeren bestehen (was zwar in D1 nicht 
erfindungswesentlich ist), wodurch sich wahrend der Lagerung eine gleichmaBige 
Wirkstoffverteilung ausbilden kann, die ein gewunschtes Abgabeprofil ermoglicht. 
Da diese Aufgabe im Stand der Technik nicht angesprochen wird, genugen die 
Anspruche den Erfordernissen des Artikels 33(2) und (3) PCT. 


Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 1) (EPA-April 1997) 
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WELTORGANFSATION FOR GEISTIGES EIGENTUM 
Internationales Buro 

INTERNATIONALE ANMELDUNG VEROFFENTLICHT NACH DEM VERTRAG OBER DIE 
INTERNATIONALE ZUSAMMEN ARBEIT AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS (PCT) 


(51) Internationale Paten tklassifikation 7 
B32B 31/12 // A01N 25/34 


Al 


(11) Internationale Veroffentlichungsnummer: WO 00/51815 

8. September 2000 (08.09.00) 


(43) Internationales 

Veroffentlichungsdaturn 


(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP00/01438 

(22) Internationales Anmeldedatum: 22. Februar 2000 (22.02,00) 

(30) Prioritatsdaten: 

199 09 493.4 4. Marz 1999 (04.03.99) DE 


(81) Bestimmungsstaaten: AU, BR, CA, CN, CZ, HU, IL, IN, JP, 
KR, MX, NO, NZ, PL, RU, TR, US, ZA, europaisches 
Patent (AT, BE, CH, CY, DE, DK, ES, FI, FR, GB, GR, 
IE, IT, LU, MC, NL, PT, SE). 


Veroffentlicht 

Mit internationalem Recherchenbericht. 


(71) Anmelder (jur alle Bestimmungsstaaten ausser US): ECS 
ENVIRONMENT CARE SYSTEMS GMBH [DE/DE]; 
Lohmannstrasse 2, D-56626 Andernach (DE). 


(72) 
(75) 


£3 


CO 


Erfinder; und 

Erfinder/Anmelder (nur fur US): ROREGER, Michael 
[DE/DE]; Pestalozzi-Strasse 38, D-56567 Neuwied 
(DE). KLOCZKO, Malgorzata [PL/DE]; Mag- 
dalena-Daemen-Strasse 18, D-53545 Linz (DE). 

An wait: FLACCUS, Rolf-Dieter; Bussardweg 10, D-50389 
Wesseling (DE). 


1(54) Title: METOODFO R PRODUCING A FLAT PREPARATION WITH AT LEAST ONE SING L E-LAYER INGREDIE NTMATRIX 

||4) Bezeichnung: VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINER FLACHIGEN ZUBEREITUNG MIT WENIGSTENS EINER EIN- 

"It SCH1CHTIGEN WIRKSTOFFMATRIX 

\~ fj 

07) Abstract 

The invention relates to a method for producing a flat preparation 
with at least one single-layer ingredient matrix for releasing an active 
ingredient to the ambient of the site of application in a controlled manner. 
Said active ingredients are selected from the group of plant protectives, 
biocides, fertilizers, roborants, cosmetic active substances or aromatic 
substances. The inventive method is characterized in that the matrix is 
produced using at least two layers (1, 2) of a base material that are similar 
in their composition. The method comprises the following steps that are 
carried out separately with respect to time and space: (a) providing two 
pre-manufactured layers (1, 2) of a base material that are similar in their 
composition, (b) applying an active ingredient on at least one of the two 
layers (1, 2), (c) placing one layer of the two layers (1, 2) on top of 
the other while including the active ingredient coating and irreversibly 
joining said layers under pressure to give a laminate, (d) storing the 
laminate for a predetermined period of time under defined conditions 
during which period the active ingredient migrates into the base layers 
(1,2) and joining said layers at their boundary surfaces while forming a 

homogenous matrix that is characterized by a substantially even distribution of the active ingredient. 
(57) Zusammcnfassung 



Ein Verfahren zum Herstellen einer flachigen Zubereitung mit wenigstens einer einschichtigen Wirkstoffmatrix zur kontrollierbaren 
Abgabe von Wirkstoff an die Umgebung der Applikationsstelle, wobei die Wirkstoffe ausgewahlt sind aus Pflanzenschutzmitteln, Bioziden, 
Dungemitteln, Pflanzenstarkungsmitteln, kosmetischen Aktivstoffen oder Duftstoffen, ist dadurch gekennzeichnet, dass die Matrix unter 
Verwendung wenigstens zweier in ihrer Zusammensetzung gleichartiger Schichten (1,2) eines Grundmaterials in den zeitlich und raumlich 
getrennten Schritten hergestellt wird: e) Bereitstellen zweier vorfertigbarer, in ihrer Zusammensetzung gleichartiger Schichten (1,2) eines 
Grundmaterials, f) Auftragen von Wirkstoff auf wenigstens eine der beiden Schichten (1, 2), g) Aufeinanderlegen der beiden Schichten 
(1,2) unter Einschluss des Wirkstoffauftrags und irreversibles Zusammenfugen unter Druckanwendung zu einem Laminat, h) Lagem des 
Laminats mit vorgebbarer Dauer unter definierten Bedingungen unter Migration des Wirkstoffs in die Grundschichten (1,2) und Verbinden 
an deren Grenzflachen unter Ausbildung einer homogenen Matrix mit weitgehend gleichmassiger Wirkstoffverteilung. 


LEDIGLICH ZUR INFORMATION 

Codes zur Identifizierung von PCT-Vertragsstaaten auf den Kopfbogen der Schriften, die Internationale Anmeldungen gerMss dem 
PCT veroffentlichen. 
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Verfahren zur Herstellung einer f lachigen Zubereitung mit 
wenigstens einer einschichtigen Wirks toff matrix 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer 
5 flachigen Zubereitung mit wenigstens einer einschichtigen 
Wirkstof fmatrix zur kontrollierbaren Abgabe von Wirkstof f 
an die Umgebung der Applikationsstelle, wobei die Wirkstof - 
fe ausgewahlt sind aus Pflanzenschutzmitteln, Bioziden, 
Dungemitteln, Pf lanzenstarkungsmitteln, kosxnetischen Aktiv- 
10 stoffen oder Duftstoffen. 

Zubereitungen, deren Herstellung im folgenden beschrieben 
wird, sind aus vielen Lebensbereichen bekannt, fur welche 
eine nach Zeit und Menge kontrollierte Abgabe von einem 

15 oder mehreren Wirkstof fen gefordert wird. Je nach Anwen- 

dungsbereich werden sie in Form von flachigen Gebilden wie 
Etiketten, Strips, Beutelchen, Pflastern oder Tafeln an 
bestimmte Substrate oder Objekte appliziert, von denen aus 
sie ihre Wirkung entfalten. Als typische Einsatzgebiete fur 

20 solche Produkte seien hier beispielsweise Schadlingsbekamp- 
fung z.B. in Weingarten oder in der Forstwirtschaf t, oder 
fiir Pf lanzenschutz, Parfumerie und Kosmetik, genannt. 

Wo immer moglich, werden solche Zubereitungen aus Kosten- 
25 grunden so formuliert, daS der Wirkstof f in einem flachen, 
einschichtigen Polymer film enthalten ist, aus dem bei Ge- 
brauch die Freisetzung des Wirkstof fs an den Anwendungsort 
oder die Anwendungsumgebung erf olgt . 

In der Regel haben diese Zubereitungen einen geschichteten 
30 Aufbau, wobei sie zumindest eine wirkstof fhaltige Matrix- 
schicht und eine mit ihr in Verbindung stehende Trager- 
schicht umfassen. Diese Schichten konnen in einer „ sand- 
wich^ -artigen Form vorliegen oder sind seitlich miteinander 
verbunden und beutelartig ausgebildet. Ublicherweise sind 
35 sie zusatzlich, je nach Anwendungsbereich, mit verschiede- 
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nen f unktionellen Schichten wie z«»B<> Steuermembranen oder 
Schutzschichten fest oder ablosbar koznbiniert. 

Verfahren zur Herstellung von Zubereitungen der genannten 
5 Art sind bekannto Solchen aus der Praxis bekannten Her- 

stellverf ahren ist gemeinsam, da£ die Zubereitung zunachst 
in Form einer streif enf ormigen, die Wirkstof fmatrix umfas- 
senden Bahn hergestellt, anschlieSend gegebenfalls mit an- 
deren Schichten kombiniert und in Abschnitte der gewiinsch- 
10 ten GroSe durch Stanzen oder Schneiden vereinzelt wird. 

Bedingt durch die Vielfalt der mittels dieser Vorrichtungen 
applizierbaren Wirkstoffe und deren unterschiedliche physi- 
ko-chemische Eigenschaften stellt die Herstellung der ein- 
15 schichtigen Wirkstof fmatrix den zentralen Schritt solcher 
Verfahren dar. 

Aus den im Stand der Technik bekannten Verfahren fiir die 
Herstellung derartiger Zubereitungen diirfte fiir den Fach- 
mann das Auflosen oder Dispergieren der Wirkstoffe in Ma- 
20 trixmaterial, das iiblicherweise eine Polymerlosung oder - 

schmelze ist, mit anschliefiendem Trocknen das Verfahren der 
Wahl darstellen. 

Doch nicht alle Wirkstoffe lassen sich auf diese Weise ver- 
arbeiten 0 Als besonders problematisch gestaltet sich die 

25 Verarbeitung fluchtiger Wirkstoffe, da die Verdampfung des 
Wirkstoffes wahrend der Herstellung kaum zu kontrollieren 
ist. Auch temperaturempf indliche, sogenannte therxnolabile 
Wirkstoffe, sind bei den, wahrend des Fertigungsprozesses 
thermisch zu behandelnden Systemen nur bedingt oder nicht 

30 einsetzbar. 

Aus diesem Grund wurden im Laufe der Zeit verschiedene L6- 
sungswege erarbeitet, um die Herstellung der Abgabematrices 
insbesondere fiir fliichtige und/oder thermolabile Wirkstoffe 
35 zu ermoglichen. Dabei wird beispielsweise das Prinzip eines 
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Depots genutzt, bei dem problematische Wirkstof fe ohne 
thermische Belastung, z.B. in einem separaten Verfahrens- 
schritt wahrend der Herstellung als diskretes Wirkstoffre- 
servoir in ein mehrteiliges Produkt eingebracht werden . 
5 Solche Verfahren, bei denen das Herstellen wirkstof ffreier 
Matrixschichten und der Eintrag des Wirkstof fes in das Pro- 
dukt als zeitlich und raumlich getrennte Arbeitsschritte 
erfolgen, sind aus Fertigung zahlreicher Produkt e bekannt, 
jedoch sehr arbeit sauf wendig . 

10 

Dem Stand der Technik entsprechend kann Wirkstof f unter 
Verwendung verschiedener Techniken in eine Matrix inkorpo- 
riert werden. So gehort das Eintragen eines fliefifahigen 
Wirkstof f mediums unter Druckeinwirkung neben dem Eindriicken 
15 eines festen Wirkstof fkorpers und einer Injektion zu be- 
kannten Verfahren der Wirkstof finkorporierung in f este 
Matrices • 

Den erwahnten Verfahren ist gemeinsam, daS Wirkstof f an- 
fanglich auf einen Trager aufgetragen wird, auf dem er le- 

20 diglich temporar verbleibt, da er in die sich mit ihm in 
Kontakt befindlichen Matrixschichten einwandert • 
Bestandteile, die ein unerwiinschtes Verlaufen bzw. Auslau- 
fen verhindem und ein vortibergehendes Festhalten des Wirk- 
stoffes zur Aufgabe haben, werden in der Fachliteratur mit 

25 Begriffen bezeichnet wie z.B. Adsorptionsschicht, Wirk- 
stof fverteilungseinrichtung, Wirkstof f trager, Fixierhilfe, 
Stiitzmaterial bzw. Zwischenlage . Dafiir geeignete, fliissig- 
keitsaufnehmende Substrate sind u.a. Vlies, Schaumstoff, 
Papier oder textiles Gewebe. 

30 

In der Praxis sind bekannte Herstellungsverf ahren jedoch 
haufig mit den im folgenden auswahlweise genannten Nachtei- 
len verbunden und gestalten sich dadurch entsprechend auf- 
wendig : 


35 
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- Die Aufnahmekapazitat von fliissigen Medien ist in der Re- 
gel auf ein bestiirantes MaS begrenzt, was haufig einen li- 
mitierenden Faktor bei der Matrixwirkstof f beladung dar- 
stellt o 

- Urn eine kontrollierte, kontinuierliche Wirkstoff- 
freisetzung iiber langere Applikationszeitraume zu erzie- 
len und unerwiinschte Nebenwirkungen durch zu hohe Abgabe- 
raten auszuschalten, ist haufig eine zusatzliche Steuer- 
schicht erf orderlich „ 

- Der Einsatz zusatzlicher Materialien bedeutet einen er- 
hohten technischen und zeitlichen Aufwand bei der Her- 
stellung, weil zunachst die einzelnen Schichten und Ele- 
mente separat voneinander gefertigt und in einem oder 
mehreren Folgeschritten xniteinander kombiniert werden 
miisseno 

- Durch Verwendung zusatzlicher Elemente kann auch die an- 
wendungstechnische Produktqualitat insbesondere die 
Scherstabilitat beeintrachtigt werden, weil der Einbau 
einer Wirkstof f f ixiereinrichtung die Kontaktf lache zwi- 
schen xniteinander zu vereinigenden Matrixschichten ver- 
mindert « Urn dennoch die gewiinschte strukturelle Integri- 
tat der Zubereitung sicherzustellen, sind nicht selten 
zusatzliche Verbindungsf lachen, z.B. in Form eines umlau- 
fenden Kleberandes erf orderlich, die zu einer unerwiinsch- 
ten VergroSerung der Abmessungen fiihren. 

Die Einbettung von zusatzlichen Stutzmaterialien kann sich 
daruber hinaus auf die Flexibilitat und Funktionalitat des 
Produkts negativ auswirken. Dies ist insbesondere dann der 
Fall, wenn wegen eines geringen Auf nahmevermogens , z,B. der 
Saugf ahigkeit des Materials, dickere Schichten erf orderlich 
sindo Diese Nachteile sind insbesondere im Falle von Wirk- 
stof fpflastern, die an Pflanzenoberf lachen angewendet wer- 
den, ausserst unerwunschto 
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Die Morphologie der hoheren Pflanzen, insbesondere geringe 
Kriiinmungsradien bzw. unebene und unreine Pflanzenoberfla- 
chen, stellt nairtlich besonders hohe Anforderungen an die 
Flexibilitat und geringe Dimensionierung solcher Wirkstoff- 
5 zubereitungen. 

Hinzu kommt eine starke Beanspmchung derselben durch 
natiirliche Witterungsbedingungen am Anwendungsort, die ihre 
Anfalligkeit fur einen moglichen Kohasionsverlust erhoht. 

10 Aufgrund der vorbeschriebenen Nachteile sind mehrschichtige 
Oder mehrteilige Zubereitungen fur eine Anzahl von Anwen- 
dungen zum einen von ihrer Funktionalitat her nicht brauch- 
bar. Zum anderen limit ieren die durch den relativ hohen Ma- 
terial- und Fertigungsaufwand bedingten Herstellkosten die 

15 Marktgangigkeit bzw, Akzeptanz solcher Produkte. Gerade fiir 
wet tbewerbs int ens ive und preissensible Markte ware es wun- 
schenswert, auch fiir temperaturempf indliche und fliichtige 
Wirkstoffe vergleichsweise einfach konstruierte, preisgiin- 
stige Produkte anbieten zu konnen. 

20 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren zur Her- 
stellung von f lachigen, wirkstof f haltigen Zubereitungen mit 
einschichtiger wirkstof fhal tiger Matrix zur steuerbaren Ab- 
gabe von Wirkstof fen, einschliefilich fliichtiger und tempe- 
25 raturempf indlicher Substanzen, bereitzustellen, welches die 
Nachteile der im Stand der Technik bekannten Verfahren ver- 
meidet . 

Die Aufgabe wird erf indungsgemafi durch ein Herstellverf ah- 
30 ren entsprechend den im Kennzeichnungsteil von Anspruch 1 
genannten Verf ahrensschritten gelost. 

Im folgenden wird die Erfindung detailliert beschrieben. 


Vorg schlagen wird ein Verfahren, bei dem die einschichtige 
35 Wirkstof f matrix der Vorrichtung unter Verwendung von minde- 
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st ens zwei, in ihrer Zusammenset zung gleichartigen Schich- 
ten eines Grundmaterials, in folgenden, zeitlich und raum- 
lich voneinander getrennten, Teilschritten hergestellt wird 
(Bezugszeichen entsprechend Fig* 1) s 

5 

a) Bereitstellen zweier vorfertigbarer, in ihrer Zusaramen- 
setzung gleicliartiger Schichten (1,2) eines Grundmateri- 
als, 

b) Auftragen von Wirkstof f auf wenigstens eine der beiden 
10 Schichten (1,2), 

c) Aufeinanderlegen der beiden Schichten (1,2) unter Ein- 
schluss des Wirkstof f auf trags und irreversibles Zusam- 
menf iigen unter Druckanwendung zu einem Laminat, 

d) Lagern des Laminats mit vorgebbarer Dauer unter defi- 
15 nierten Bedingungen unter Migration des Wirks toffs in 

die Grundschichten (1,2) und Verbinden an deren Grenz- 
f lachen unter Ausbildung einer homogenen Matrix mit 
weitgehend gleichmassiger Wirkstof fverteilung 0 

20 Bei Wirkstof fen, die nach diesem Verf ahren in die Matrix 

der Zubereitung eingearbeitet werden, handelt es sich bei- 
spielsweise um Pf lanzenschutzmittel, Biozide, Diingemittel, 
Pf lanzenstarkungsmittel, kosmetische Aktivstoffe und Duft- 
stoffe. Die Matrixschichten konnen einen oder mehrere Wirk- 

25 stoffe enthalten« 

"Biozide" sind im Sinne der EG-Biozidrichtlinie, die seit 
14 o Mai 1998 in Kraft ist, Stoffe oder Zubereitungen, wel- 
che bestixnmungsgemaS die Fahigkeit besitzen, Lebewesen ab- 
30 zutoten oder zumindest in ihrer Lebensfunktion einzuschran- 
ken„ Sie werden unter anderem als Holzschutzmittel, Desin- 
f ektionsmittel, Prozefikonservierungsmittel, Insektizide und 
Rodent i z ide e inge setzt. 

Der Begriff "Pf lanzenschutzmittel" , der in der vorliegenden 
35 Erfindung gleichbed utend mit "Pestizide" verwendet wird, 
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sowie der Begriff "Pflanzenstarkungsmittel" sind im § 2 des 
in Deutschland geltenden Pflanzenschutzgesetzes definiert. 

Unter dem Begriff "fliichtige Stoffe" werden Substanzen mit 
5 bereits bei Raumtemperatur wirksamem Dampf druck vers tan- 
den. Als Beispiel seien hierzu erwahnt: insektizide Verbin- 
dungen wie Dimethoat und Acephat oder Insektenpheromone wie 
z,e-9,12 Tetradecadienol und z f e-9/12 Te t radecadien- 1 -y 1 - 
acetat . 

10 

Unter dem Begriff "temperaturempf indliche" bzw, 
"thermolabile Stoffe" werden in Bezug auf die vorliegende 
Erfindung Substanzen verstanden, die sich bei einer Tempe- 
ratur > 50 °C zersetzen oder in ihrer biologischen Wirksam- 
15 keit beeintrachtigt werden. 

Bei dem erf indungsgemaBen Verfahren entsteht die einschich- 
tige Wirks toff matrix durch direktes Einbringen von Wirk- 
stoff zwischen gleichartige Matrixschichten, die anschlie- 

20 Send durch Druck vereinigt und zwecks "Reifung" gelagert 
werden. Der Hauptvorteil dieses Verfahrens liegt im Ver- 
zicht auf die Verwendung von zusatzlichen Wirkstof f f ixier- 
hilfen, wodurcb der Material- und Fertigungsaufwand erheb- 
lich reduziert und gleichzeitig die funktionelle Qualitat 

25 der so hergestellten Produkte signifikant verbessert wird. 
Als ein bei der Raumtemperatur ablaufender Fertigungsprozefi 
ist dieses Verfahren besonders wertvoll bei der Herstellung 
von Vorrichtungen mit f luchtigen und thermolabilen Substan- 
zen. 

30 

Vorteilhafte Ausgestaltungen des Verfahrens nach dem 
Hauptanspruch kann der Fachmann den Merkmalen der Unteran- 
spriiche entnehmen. 

Sie betreffen z.B. ine Volumendosierung des Wirkstof fs, 
35 den erf orderlichen Arbeitsdruck beim Einwirkenlassen von 
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Wirkstoff in die Matrixschicht , weitere Verfahrensparameter 
bei der "Reifung" der Matrix, die Art und Weise des Wirk- 
stoff Ein- bzwo Auftrags, die stoffliche Grundlage des Ma- 
trixgrundmaterials, besondere Eigenschaften des Wirkstoff s 
und seine Bezeichnungen. 

Das Prinzip der Erfindung ist in Fig.l anhand eines Verfah- 
rens-Stammbaumes naher erlautert, wahrend die Fig. 2 im 
Schnitt die wirkstoff haltige Matrix vor und nach der Lage- 
rung zeigto 

In Figd bezeichnen (1) und (2) gleichartige Schichten des 
Matr ixgrundmaterials , die als streif enf ormige Bahnen in 
Form von Lamina ten auf Vorratsrollen (la; 2a) vorliegen. 
Beide Schichten (1, 2) sind zweckmafiigerweise beidseitig 
mit Schutzschichten (3 # 4) ausgeriistet, von denen zumindest 
eine (3) ablosbar ist* Die Schutzschichten (3, 4) konnen 
aus verschiedenen Materialien wie Papier, Kunststoff, Tex- 
tilien bestehen, miissen jedoch - beispielsweise durch eine 
Silikonbehandlung - ablosbar gemacht werden. Dies ist ins- 
besondere von Bedeutung, wenn die Matrixschichten (1, 2) 
selbstklebend sind „ 

Vor dem Auftragen des Wirkstoff s werden beide vorgefertig- 
ten Grundmaterialschichten (1, 2) freigelegt, indem die 
entfernbaren Schutzschichten (3, 4) abgezogen und von ent- 
sprechenden Aufwicklungen (5,6) auf genommen werden. 

Eine andere Moglichkeit der Ausgestaltung des erf indungsge- 
mafien Verf ahrens besteht beispielsweise darin, daS die 
Grundmaterialschichten (1, 2) nur mit einer Bahn versehen 
sind, die beidseitig matrixabweisend ausgeriistet ist, und 
somit als "in sich gewickelte" Laminatrollen vorliegen, 

Bei dem erf indungsgemafien Verfahren wird Wirkstoff in Form 
eines flieSfahigen Mediums dosiert. Das Wirkstoff medium 
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befindet sich in einem Vorratsbehalter (7), der iiber einen 
Schlauch (8) mit einer Dosierstation (10) verbunden ist, 
Somit befindet sich das Wirkstof fmedium in einem geschlos- 
senen System, was insbesondere bei f liichtigen Stoffen von 
S entscheidener Bedeutung ist. 

Fur die Forderung des Wirkstof fmediums in die Dosierstation 
(10) sorgt eine Zuf iihreinheit (9), die bei dem erfindungs- 
gemaEen Verfahren z* B. eine Schlauchpumpe sein kann. Es 
konnen jedoch auch andere fiir eine Dosierung geeignete Pum- 
penarten wie Zahnrad-, Schraubenspindel- , Kreisel- oder 
Kolbenpumpen eingesetzt werden. Wesentlich im Sinne der Er- 
findung ist, da£ die Zuf iihreinheit eine pulsationsf reie 
Forderung bei dosierbarer Pordermenge und konstantem Druck 
gewahrleistet . Ein gleichmaSiger Forderstrom ist fur eine 
gleichmaSige Versorgung der Dosierstation (10) mit dem 
Wirkstof fmedium unerlafilich. 

Die Dosierstation (10) besteht bei dem erf indungsgemafien 
20 Verfahren beispielsweise aus einem Wirkstof f dispenser (11) 
und einer Oder mehreren Auf tragsdiisen (12) . 

Als Wirkstof f dispenser (11) konnen bei dem erf indungsgema- 
fien Verfahren z.B. sogenannte NEMO-Robo-Dispenser einge- 
setzt werden, die nach dem Prinzip rotierender Verdranger- 

25 pumpen arbeiten. Dieses Funktionsprinzip des Dispensers ist 
fiir das Herstellverf ahren vorteilhaft, denn die Fordermenge 
des Wirkstof fmediums ist direkt von der Rotordrehzahl ab- 
hangig; sie kann stufenlos geandert und den Anf ordemngen 
des Verfahrens problemlos angepaSt werden* Unterschiedliche 

30 BaugroSen konnen verschiedenen "Dosiermengenbereichen" zu- 
ordnet werden; infolge der rotierenden Arbeitsweise bleibt 
der auf das Wirkstof fmedium ausgeubte Druck konstant. 
Die Einhaltung des gleichmaSigen Druckes, der < 12 bar be- 
tragt, ist fiir die Dosiergenauigkeit von erf indungswe sent - 

35 licher Bedeutung. 


10 
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Ein weiterer Vorteil dieses Dispensers (11) liegt in der 
Moglichkeit des Reversierens der Forderrichtung, was einen 
kurzen Fadenabrifi zur Folge hat • Dadurch wird eine Median- 
5 anhaufung an den Endpunkten des Auft rages vermieden und ei- 
ne gleichmaSige Verteilung des Wirks toff mediums auf der 
bahnformigen Matrix (14) sichergestellt o 

Dies ist fur Zubereitungen nach dem erf indungsgemaSen Ver- 
fahrens von besonderer Bedeutung* Eine ungleichmaSige Ver- 
10 teilung des Wirkstoffes wiirde zwischen den Grundmaterial- 

schichten (1, 2) eine inhomogene Wirks toff verteilung in der 
Matrix des Fertigprodukts zur Folge haben und im Endef fekt 
das gewiinschte Wirkstof f f reigabeprof il negativ beeinflussen 

15 Fur die gleichmaSige Verteilung der Wirkstof fzubereitung 
sorgen bei diesem Verfahren die Auf tragsdiisen (12) « Ihre 
Anzahl und Anordnung sind so gewahlt, daE die zur Verfugung 
stehende Matrixf lache ebenmaSig xnit Wirkstof f medium verse- 
hen wirdo ZweckmaSigerweise kann der Auftrag in Mustern wie 

20 Streifen, Punkten, Kreisen oder anderen geometrischen For- 
men angeordnet werden. 

Diese konnen sowohl in intermittierender als auch rotativer 
Arbeitsweise erzeugt werden, wobei die zuletzt erwahnte 
vorzuziehen ist, da sie in der Kegel hohere Produktions- 
25 geschwindigkeiten ermoglicht, 

Bei dem erf indungsgemaSen Herstellungsverf ahren werden 
Wirkstof fe in Form eines f liefif ahigen Mediums dosiert, wo- 
bei des sen Viskositat in breiten Grenzen variieren kann, 

30 jedoch mindestens 1000 mPa 0 s betragt „ Bei Fliissigkeiten mit 
niedriger Viskositat kann es namlich zu unerwiinschtem Ver- 
laufen des Mediums auf der Matrix kommen «> Dieser negative 
Effekt wiirde beim anschliessenden Kaschieren unter Druck 
zusatzlich verstarkt werden. Bei Einstellung der gewiinsch- 

35 ten Mindestviskositat sind z. Bo vi skos i t at s erhohende Zu- 
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satze, wie z.B. AEROSIL ® oder Polymere hilfreich, die 
entweder natiirlichen Ursprungs, wie z.B. Gelatine, Starke- 
derivate oder synthetischen Ursprungs, wie z.B Polyacryl- 
saure, sein konnen. 

5 

Zur Einstellung des gewiinschten Viskositatsbereiches wird 
zweckma&ig die Auftragsvorrichtung temperiert. 

Der unmittelbar nach dem Zudosieren des Wirkstoffs statt- 
10 findende Kaschiervorgang kaim erf indungsgemag bei einem 

Druck zwischen 2 und 10 bar ausgefiihrt werden. Als beson- 
ders vorteilhaft ist der Druckbereich 3-5 bar zu nennen. 
Beim Kaschieren werden beide Grundmaterialschichten (1, 2) 
zusammengef iigt und durch Druckeinwirkung irreversibel ver- 
15 bund en, Der Kaschierdruck mufi dabei so gewahlt werden, daS 
das Wirkstof fmeditim an den Randern der bandformigen Matrix 
(14) nicht austritt und die Grenzflachen der Grundmaterial- 
schichten (1, 2) untrennbar verbunden werden. 

20 Eine besonders vorteilhafte Moglichkeit der Gestaltung des 
erf indungsgemaSen Herstellverf ahrens besteht darin, daS 
Grundmaterialschichten (1, 2) und die daraus entstehende 
Matrix (14) selbstklebend ausgeriistet sind. Dies erleich- 
tert wesentlich die Ausbildung der einschichtigen Matrix 

25 (14) und erhoht zusatzlich die Scherstabilitat des Fertig- 
produktes . 

Bei der Durchfiihrung des Herstellverf ahrens kann auch das 
Wirkstof fmediumklebende Eigenschaf ten aufweisen. Dies kann 
der Fachmann durch klebrigmachende Zusatze, wie z.B. Harze 
30 problemlos erzielen. 

Die bei dem Verfahren verwendeten matrixbildenden Schichten 
(1, 2) konnen aus verschiedenen Materialien bestehen. We- 
sentlich fur die Erfindung ist jedoch, dafi sie hinsichtlich 
35 ihrer Zusammensetzung identisch sind und ein Polymer oder 
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Polymergemisch enthalteno Grundsatzlich kommen alle Polyme- 
re in Frage, die Wirkstoffe aufnehmen und freigeben konnen 
und sich zu Filmen verarbeiten lassen. Als besonders geeig- 
nete Matrixpolymere sind hierzu zu nennens Ethylen-Vinyl- 
ace tat - Copolymer e , Blockcopolymere, z 0B0 Styrol/Butadien/- 
Styrol Oder Styrol/Isopren/Styrol, Polyisobutylen, Po- 
lyacrylate, Polymethacrylate, Polyvinylester, Polyamid, Po- 
lyester, Cellulosederivate und Silikoneo 

Die Auswahl des Polymers fur Grundmaterialschichten (1, 2) 
richtet sich nach den chemischen und physikalischen Eigen- 
schaften des Wirkstof fs<, 

Als Wirkstoffe konnen je nach Verwendung der Zubereitung 
nach der Erfindung Substanzen aus verschiedenen Stoffgrup- 
pen, wie z<,B. Pflanzenschutzmittel, Biozide, Diingemittel, 
Pflanzenstarkungsmittel, kosmetische Aktivstoffe und Duft- 
stoffe, eingesetzt werden,, Die nach Zudosieren und Kaschie- 
ren in der Mitte der Matrix (14) fest eingeschlossenen 
Wirkstoffe gema.S Abbildung 2 dif fundieren in Ubereinstim- 
mung mit den Fickschen Dif fusionsgesetzen, bis sie eine 
weitgehend gleichmaSige Verteilung innerhalb der Matrix 
(14) erreicht haben, Dieser Vorgang, die sogenannte "Rei- 
fung" ist wirkstof f spezif isch sowie zeit-und temperaturab- 
hangig und kann vom Fachmann bestimmt werden. Vorteilhafte 
Ausfiihrungsf ormen enthalten einen oder mehrere der Wirk- 
stoffe Dimethoat, Imidacloprid, Fenpropidin, Acephat und 
Acetamiprido 

Durch die Art der Arbeit sparameter bei der Laminatlagerung 
kann die Dauer dieser Phase des erf indungsgemafien Herstell- 
verfahrens auf eine gewiinschte Zeit verkurzt werden „ Dabei 
ist jedoch wichtig, daS die Lager temperatur den fur den je- 
weiligen Wirkstof f kritischen Bereich nicht uberschreitet „ 
Als giinstige Lagertemperatur ist der Bereich 15- 3 0 °C und 
insbesondere 20-24 °C zu nennen. 
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Xn Abwandlung des erfindungsgemaSen Verfahrens kann die 
Wirks toff matrix (14) nach abgeschlossener Reifungslagerung 
bei einer Temperatur zwischen 3 und 10 °C gekiihlt werden. 
Dieses beeinfluSt positiv die Kohasion und somit die 
5 Scherf estigkeit der Matrix (14) und begiinstigt ihre mecha- 
nische Festigkeit beim Stanzen bzw. Schneiden. 

Die erf indungsgemaS hergestellte einschichtige Matrix gemaE 
Abbildung 2 wird in weiteren ProzeSschritten mit anderen 
10 Funktionsschichten kombiniert und anschliefiend zu einzelnen 
pf lasterartigen Zubereitungen konf ektioniert . 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines Beispiels, das 
eine bevorzugte Ausf iihrungsf orm der Erfindung darstellt, 
15 beschrieben. 

Beispiel 

In Abb.l ist die Bahn (la) ein beispielsweise 54 mm breites 
20 Laminat/ das, von unten nach oben gesehen, aus einer 36 iim 

dicken PET-Tragerf olie, einer 125 g/m 2 starken Grundmateri- 
alschicht aus Polyacrylat und einer silikonisierten Schutz- 
schicht (Papier 95 g/m 2 ) , besteht. Die zweite Bahn Laminat 
(2a) hat ebenfalls die Breite von 54 mm und umfaSt, von un- 
25 ten nach oben gesehen, 95 g/m 2 starkes silikonisiertes Pa- 
pier, eine 125 g/m 2 starke Grundmaterialschicht, identisch 
mit der des Laminates (la), und eine 80 dicke silikoni- 
sierte PE-Schutzf olie . 

Vor dem Dosieren werden die Schutzschichten (3, 4) der bei- 
30 den Laminate (la, 2a) abgezogen und von den Aufwicklungen 
(5) und (6) aufgenommen. Die verbleibenden Laminate werden 
ins Kaschierwerk (13) so eingezogen, da& die bahnf ormige 
Grundmaterialschicht des Laminates (la) mit der auf der Ge~ 
g nwalze liegenden Bahn kongruent ist. 
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Die Wirkstoffzubereitung mit einer Viskositat von 1100 
mPa.s, die 52,46 Gew,% Dimethoat , 34,76 GeWo% N-methyl- 
pyrrolidon und 12,78 Gew 0 % kolloidales Siliziumdioxid ent- 
halt, wird mittig auf den Grundmaterialstreifen 
( Polyacrylat f ilm) des Laminates (la) mittels dreier Auf- 
tragsdiisen (12) kontinuierlich dosiert, wobei die Dosierung 
bei einer Pumpendrehzahl 85 0 Upm und einer Maschinenlauf ge- 
schwingkeit von 20 xn/min erfolgto Es werden Wirkstof fmengen 
von 0,386 g auf 0,64 m des Laminates (la) aufgebracht, Un- 
mittelbar nach dem Zudosieren des Wirkstof fmediums wird 
dieses mit der zweiten Grundmaterialschicht (2a) abgedeckt* 
Dieser als Kaschieren bezeichnete Vorgang wird unter einem 
Druck von 3 bar ausgefiihrt- 

Das so erhaltene dimethoathaltige Matrixlaminat (14) wird 
14 Tage bei 2 0 °C zwecks Reifung und anschliefiend 24 Stun- 
den bei 6 °C gelagert , 

Die Fertigstellung der Zubereitung durch Vereinen der Ma- 
trix (14) mit einer Endabdeckung sowie die nachf olgende 
Konfektionierung erfolgen in einer Stanz- und Konfektio- 
nieranlage. 
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ANS-F RUCHE 

1. Verfahren zum Herstellen einer flachigen Zubereitung 
5 mit wenigstens einer einschichtigen Wirkstof fmatrix zur 

kontrollierbaren Abgabe von Wirkstof f an die Umgebung der 
Applikationsstelle, wobei die Wirkstoffe ausgewahlt sind 
aus Pflanzenschutzmittelii/ Bioziden, Dungemitteln, Pflan- 
zenstarkungsmitteln, kosmetischen Aktivstof fen oder Duft- 
10 stoffen, dadurch gekennzeichnet , daS die Matrix unter Ver- 
wendung wenigstens zweier in ihrer Zusammensetzung gleich- 
artiger Schichten (1, 2) eines Grundmaterials in den zeit- 
lich und raumlich getrennten Schritten hergestellt wird: 

15 a) Bereitstellen zweier vorf ertigbarer, in ihrer Zusam- 

mensetzung glei chart iger Schichten (1, 2) eines 
Grundmaterials , 

b) Auftragen von Wirkstoff auf wenigstens eine der bei- 
20 den Schichten (1, 2) , 

c) Auf einanderlegen der beiden Schichten (1, 2) unter 
Einschluss des Wirkstof f auf trags und irreversibles 
Zusammenf iigen unter Druckanwendung zu einem Laminat , 

25 

d) Lagem des Laminat s mit vorgebbarer Dauer unter defi- 
nierten Bedingungen unter Migration des Wirkstoff s in 
die Grundschichten (1, 2) und Verbinden an deren 
Grenzflachen unter Ausbildung einer homogenen Matrix 

30 mit weitgehend gleichmassiger Wirkstof fverteilung. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch qekennzeichnet , 
daS eine Volumendosierung des Wirkstof f mediums durch Ein- 
wirkenlassen bei einem Druck < 12 bar vorgenommen wird. 


35 
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3o Verfahren nacli Anspruch 1 oder 2, dadurch crekenn- 
zeichnet , daS das Zusammenf iigen der Grundmaterialschichten 
(1, 2) unter einer Kaschierpressung zwischen 2 und 10 bar, 
bevorzugt zwischen 3 und 5 bar vorgenoirtmen wird. 

5 

4 .» Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 
bis 3, dadurch qekennzeichnet . daS die Lagerung der wirk- 
stof fhaltigen Matrix (14) bei einer Temperatur zwischen 15 
und 30 °C, bevorzugt zwischen 20-24 °C, mit einer Dauer von 
10 mindestens 48 Stunden vorgenoirtmen wirdo 

5o Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 
bis 4, dadurch qekennzeichnet , daS Wirkstoff in Form eines 
f liessfahigen Mediums mit einer Viskositat von mindestens 
15 1000 mPaoS aufgetragen wirdc 

6o Verfahren nach Anspruch 5, dadurch qekennzeichnet. 
da& Wirkstof fmedium mit einem Anteil von Hilf sstof f en auf- 
getragen wird* 

20 

7 o Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 
bis 6/ dadurch qekennzeichnet, daS der Wirkstof fauftrag 
kontinuierlich oder intermittierend vorgenommen wirdo 

25 8o Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 

bis 7, dadurch qekennzeichnet, daS die wirkstof f halt ige Ma- 
trix (14) selbstklebend ausgeriistet wirdo 

9 o Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 
30 bis 8, dadurch qekennzeichnet, daS zwischen die Matrix- 

Grundmaterialschichten (1, 2) fliichtige oder thermolabile 
Wirkstof fe inkorporiert werden. 

10 o Verfahren nach einem oder mehr ren der Anspriiche 1 

35 bis 9, dadurch qekennzeichnet. daS als Matrixgrundmaterial 
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wenigstens ein Polym r aus einer der Gruppen wie folgt aus- 
g wahlt wird: Ethylen-Vinylacetat -Copolymer , Blockcopoly- 
mer, z.B. Styrol/Butadien/Styrol oder Strol / Isopren / Styrol # 
Polyisobutylen, Polyacrylate, Polymethacrylate, Polyvinyle- 
5 ster, Polyamid, Polyester, Cellulosederivate und Silikone. 

11. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 
bis 10, dadurch gekennzeichnet. daS ein Wirks toff medium 
verwendet wird, welches klebrigmachende Substanzen enthalt . 

12 . Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 
bis 11, dadurch gekennzeichnet , daS ein Wirkstoff verwendet 
wird, der ein Gemisch aus z,e-9,12 Tetradecadienol und z,e- 
9 , 12 Tetradecadien-l-yl-acetat ist . 

13. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 
12, dadurch gekennzeichnet , daS die Matrixschichten einen 
oder mehrere Wirks toff e enthalt en. 

20 14 . Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 
bis 13, dadurch gekennzeichnet , daS in die Matrix minde- 
stens einer der Wirkstoff e Dimethoat, Imidacloprid, Fenpro- 
pidin, Acephat und Acetamiprid inkorporiert wird. 

25 

15 . Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 
bis 14, dadurch gekennzeichnet, dafi das Wirks toff medium in 
regelmassiger oder unregelmassiger Flachenverteilung auf 
wenigstens eine der Matrixschichten (1, 2), z.B. auch in 
30 Form von Mustern oder Streifen, aufgetragen wird. 
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